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Všech
mají p

Jakék
předě
odstra

Příkla

Půvo

Výška

Pístn

 

 

 

 

Pístn
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znamovat změn

 

[H] vložky 

být vidět odl

T SE SAD

dní, s povrc
ím kroužkem

bené oblast

Horní kon

Vnější pr

Drážka p

Otvor pro

Vnitřní p
případné
výřezu pl

hny ostatní
povrch z lití

koliv mecha
ěláním karb
aněn z celé

ad, selektivn

dní, magne

a kroužku: 0

í kroužek je

ROTAX 2

ROTAX 2

ROTAX 2

I ROTAX

í kroužek je

EDPISY RMC 

ny 

spalovací k

itý text „RO

DOU KRO

chovou vrst
m. Na pístu

ti jsou: 

nec pístu 

růměr 

pro pístní kro

o pístní čep 

průměr na 
é odstraněn
láště pístu. 

í části povr
í. 

anické zpra
bonových ús
ého povrchu

ní odstraně

etický, obdé

0,98 +/- 0,0

e označen b

215547 

215548 

215548 X 

X 215548 X 

e také povo

 

2024 VERZE 

komory mus

TAX“ nebo 

UŽKŮ 

tvou, hliníko
u musí být u

oužek 

dolním k
í otřepů z 

rchu nejsou

acování neb
sad je zaká
u beze změn

ní karbonu 

lníkový píst

02 mm. 

buď: 

lený, pokud

 2 

 

sí být 28,80

„MADE IN 

ový, odlitý p
uvnitř vidět t

konci pístu 
výroby [3] 

u obrobené

bo předěláv
ázána, poku
ny profilu p

v oblastech

tní kroužek.

d jsou ještě 

0 mm +/- 0

AUSTRIA“.

píst s jedním
text „ELKO“

a 
na 

é a 

vání pístů je
ud je karbon
ístu jako tak

h měření sq

. 

viditelné po

,2 

. 

m 
“[1] a „MAD

e zakázáno
n odstraňov
kového). 

uish je zaká

ouze části z

E IN AUST

o, (Změna 
ván, musí b

ázáno.  

značení. 
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.4 PÍST

Pístn

Rozm

Minim
31,00

 

.5 VÁL

Válec

Obno

Maxim

 

5.5.1 Válec

125 M

Válec
výfuk

Smí s
22399

 

 

Od 1
použi
"ROT

 

 

 

 

125 S

Válec
přívěr

Smí s
obrob
lité 41

 

 

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

TNÍ ČEP 

í čep je vyro

měry musí b

mální hmot
0 g. 

LEC 

c z lehké sli

ova plátován

mální vrtání

c musí být 

Micro MAX,

c s jedním
ku. 

se používa
94 nebo 41

. března 2
ití pouze v

TAX RACIN

Senior MAX

c s jedním 
rou výfuku. 

se používat
bené) ident
13 531.  

EDPISY RMC 

ny 

oben z mag

být podle vý

nost pístní

tiny s pokov

ní válce nen

í válce = 54

označen l

, 125 Mini M

m hlavním 

at pouze vá
3530. 

2024 jsou p
válce označ
G". 

X: 

hlavním vý

 pouze válc
tifikačním k

2024 VERZE 

gnetické oce

kresu. 

ího čepu n

vením GILN

ní povolena

4,035 mm (m

ogem "RO

MAX a 125 

výfukovým 

álce označe

pro 125 Mic
čené identif

fukovým ka

ce označené
kódem 223

 2 

 

eli. 

nesmí být 

NISIL nebo 

a. 

měřeno 10 

OTAX" neb

Junior MA

kanálem 

ené identifi

cro MAX js
fikačním kó

análem a s

é (lité nebo
3993 nebo

menší ne

NiCaSil. 

mm nad výf

o "ROTAX

AX: 

a bez přív

kačním kód

sou povolen
ódem 4135

 

 
 

ž 

fukovým ka

X RACING"

věry 

dem 

ny k 
530 a musí

análem). 

" (viz obráz

í být označ
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125 M

Válec
postra

Válec
61393

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

MAX DD2: 

c s jedním
anními výfu

c musí být o
34. 

EDPISY RMC 

ny 

m hlavním 
ukovými kan

označen ide

2024 VERZE 

výfukovým
nály a přívě

entifikačním

 2 

 

m kanálem 
rou výfuku 

m kódem 61

a dvěma
. 

13933 nebo

a 

o 
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5.5.2 Výšk

Měře

 

125 M

125 M

125 J

125 S
Maste

125 M
Maste

 

 

5.5.3 Povrc

Všech
lití k
výrob
kanál
hrany
další 

Horní
stáva
výfuk
výrob

 

Důle
Všech
obráb

Ve v
může
továrn

 

Důle
Přírub
povrc

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

ka válce 

no digitální

Micro MAX 

Mini MAX 

Junior MAX

Senior MAX
ers 

MAX DD2 / 
ers 

chy válců (

hny přenos
kromě pří
bcem) otřep
lu a průch
y, aby se 
obrábění n

í hrana výfu
ající obrábě
kové hrdlo 
bce. 

ežité 
hny kanály
bění není po

válcích ozn
e horní hr
ní obrábění

ežité 
ba pro vý
ch po lití neb

EDPISY RMC 

ny 

m posuvným

Výška

87,00

87,00

X 87,00

X / 
87,00

86,70

(ID kód 22

sové kanály 
ípadného 
pů ze sacíh
hodů. Všec
zabránilo 
ení povolen

ukového ka
ění od výr
může vyka

y mají sra
ovoleno. 

načených 2
rana pomo
í 

ýfukové hrd
bo obroben

2024 VERZE 

m měřítkem

a  

0 mm 

0 mm 

0 mm 

0 mm 

0 mm 

3994, 223

a průchody
odstranění

ho průchod
chny kanál
obroušení 
no. 

nálu může 
obce. Těsn
azovat zna

ažené hran

223993, 22
ocného ka

dlo může 
ý povrch. 

 2 

 

m o minimál

Toleran

 +0,1 m

 -0,05 m

 +0,1 m

 -0,05 m

 +0,1 m

 -0,05 m

 +0,1 m

 -0,05 m

 +0,1 m

 -0,05 m

993 nebo 

y mají povr
í (provede
du a výfuko
y mají sra
kroužku. Ž

vykazovat 
nicí příruba

aky obrábě

ny. Žádné 

23994 a 61
análu vyka

vykazovat

ní délce 200

ce 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

613933) 

rch po 
eného 
ového 
ažené 
Žádné 

určité 
a pro 
ní od 

další 

13933 
azovat 

t buď 

0 mm. 

17/588  



GLOBÁLNÍ TE

 

Bez závazku oz

Obrob

Horní
(levý 
obráz
znaky

 

 

 

 

Výfuk
drobn
(viz v

 

Jedn

Válce

Válce
výfuk

Válce

 

 

 

Jedn
Povrc

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

bený povrc

í hrana můž
obrázek) n

zek) nebo z
y ručního br

kový kanál m
ných vad od
výše pravý o

ojádrový v

e označené 

e označené 
kový kanál a

e označené 

nojádrový
ch po lití s li

EDPISY RMC 

ny 

h může být 

že vykazov
nebo znaky
znaky obrá
roušení.(pra

může vykaz
dlitku a/neb
obrázek). 

válec: 

223994 a 2

223 994 a 
a plně CNC 

613 933 m

ý válec 
ineární stru

2024 VERZE 

buď plochý

vat buď pou
y obrábění 
ábění CNC 
avý obrázek

zovat částe
bo pro odstr

223993 moh

223 993 s 
obrobenou

ohou v sac

kturou  

 2 

 

ý nebo vyka

uze povrch 
CNC (pros
v kombina

k). 

ečné ruční b
ranění otřep

hou v sacím

lineární tex
u horní hran

cím hrdle vy

azovat kruho

po lití 
střední 
aci se 

broušení, pr
pů NIKASIL

m hrdle vyka

xturou v sac
nu pomocné

kazovat line

ové těsnicí 

rovedené vý
Lu na konci

azovat lineá

cím hrdle ma
ého kanálu. 

eární textur

zářezy. 

ýrobcem pr
i plátování 

ární texturu.

ají plně CN

ru. 

18/58

 

ro vyloučen
NIKASILem

. 

C obrobený

8  

ní 
m 

ý 



GLOBÁLNÍ TE

 

Bez závazku oz

5.5.4. Povrc
Všechny p
Všechny 
kontrolníh
Těsnicí pří
 
Jakékoli da
 
Všechny vá
válec s vyb
 
U válců oz
ventilu poko
 
Jakékoli da

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.5.5 Tva

Pouz
kaná

Vodo
zkont

Pouz
kaná

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

chy válců (i
přenosové 
kanály, vý
o obráběn
íruba výfuk

alší obráběn

álce jsou oz
bledlým neb

značených 
ovený NiCa

alší opracov

ar výfukov

ze válec 22
lem: 

orovný a sv
trolován šab

ze válec 22
lem 

EDPISY RMC 

ny 

identifikačn
kanály a pr
ýšky kaná
í (2). 
kového hrd

ní není přípu

značeny log
o opotřebov

identifikačn
asilem (3).   

vání není po

vého kaná

23994 s pln

vislý rozmě
blonou Rota

23993 s pln

2024 VERZE 

í kód 41353
růchody (1

álů a jejic

dla vykazuj

ustné. 

gem ROTA
vaným QR 

ním kódem

ovoleno. 

álu 

ně CNC ob

ěr výfukové
ax 676240. 

ně CNC ob

 2 

 

30, 413531 
) mají jedn

ch zkosen

je litou pov

AX RACING
kódem. 

m 413531 a

brobeným v

ého kanálu

brobeným v

nebo 6139
notný hladk
ní vykazují

vrchovou ú

G (5) a QR 

a 613934 j

výfukovým

u musí bý

výfukovým

34) 
ký litý povr
í známky 

úpravu. 

kódem (4).

je přítomen

m 

t 

m 

rch. 
rozšířené

 Je povolen

n doraz vý
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Vodo
67624

 

Válec

Vodo
zkont

Válec

Vodo
zkont

 

 

Šablo

V obo

(Kont

 

 

 

5.5.6
2239

„Časo
části 
kontro

Vložte
bodě 
kanál

V této

Dbejt

 Ju

 S

 M

 

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

Normá

orovný a sv
45*. 

c 413530  

orovné a svi
trolovat pom

c 413531 

orovné a svi
trolovat pom

ona se mus

ou směrech

troluje se be

6. Časován
994, 22399

ování výfuk
válce k ho

olováno šab

e šablonu d
výfukovéh

lu. 

o poloze se 

te na to, aby

unior MAX (

enior MAX 

MAX DD2 

EDPISY RMC 

ny 

ální povrch p

vislý rozměr

slé rozměry
mocí šablon

slé rozměry
mocí šablon

í zasunout 

h se šablona

ez těsnění m

ní výfukové
93, 613933

kového kan
orní části vý
blonou (RO

do válce, př
ho kanálu) 

šablona ne

yste použili 

(Šablona Ju

2024 VERZE 

po lití. 

r výfukovéh

y výfukovéh
ny Rotax 67

y výfukovéh
ny Rotax 67

ve vodorov

a nesmí dot

mezi válcem

ého kanálu
) 

nálu“ (vzdá
ýfukového 

OTAX 27740

esuňte šab
co nejdále

esmí dotýka

správnou m

unior se má

 2 

 

ho kanálu m

ho otvoru je 
6242. 

ho otvoru je 
6247. 

vné a svislé 

týkat příruby

m a výfukov

u (Válce ID

álenost od 
kanálu) mu

02). 

lonu (v nejv
e do výfuk

at stěny válc

měrku pro: 

á použít pro 

musí být z

třeba 

třeba 

poloze co n

y výfukovéh

vým hrdlem)

D kód 

horní 
usí být 

vyšším 
kového 

ce. 

Micro MAX

kontrolován

nejdále do v

ho hrdla. 

). 

X a Mini MA

n šablonou 

výfukového 

AX) 
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5.5.7
4135

„Časo
části 
kontro

Vložte
bodě 
kanál

V této

Dbejt

 Ju

 S

 M

 

 

 

 

 

.6 SYS

5.6.1 Sesta

Sesta
3 plát

Zploš
memb

Minim
větší 

Měře
měřít
rovno
nazna

 

 

Mem
venti

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

7. Časován
530, 41353

ování výfuk
válce k ho

olováno šab

e šablonu d
výfukovéh

lu. 

o poloze se 

te na to, aby

unior MAX (

enior MAX 

MAX DD2 

STÉM SÁN

ava memb

ava membrá
tky. 

štění zakřive
bránového 

mální mezer
než 17,00 m

ní musí být 
ka od vnitřn

oběžně se s
ačeno červe

mbránový 
il 

EDPISY RMC 

ny 

ní výfukové
31, 613934

kového kan
orní části vý
blonou (RO

do válce, př
ho kanálu) 

šablona ne

yste použili 

(šablona Ju

NÍ 

bránového 

ánového ve

ených doraz
ventilu je za

ra mezi 2 do
mm.  

provedeno
ního povrch
středem kaž
enými čáram

Tloušťka 

0,6 mm 

2024 VERZE 

ého kanálu
) 

nálu“ (vzdá
ýfukového 

OTAX 27740

esuňte šab
co nejdále

esmí dotýka

správnou m

unior se má 

ventilu. 

entilu je vyba

zových dest
akázáno.  

orazovými d

o pomocí dig
u dorazový

ždé membrá
mi na obráz

Tolera

+0,10 

-0,10 

 2 

 

u (Válce ID

álenost od 
kanálu) mu

04). 

lonu (v nejv
e do výfuk

at stěny válc

měrku pro: 

použít pro 

avena 2 za

tiček 

destičkami 

gitálního po
ých destiček
ány, jak je 
zku.  

ance 

mm 

mm 

D kód 

horní 
usí být 

vyšším 
kového 

ce. 

Micro MAX

rážkami plá

 

 

 

musí být 

osuvného 
k 

X a Mini MAX

átku a 2 jazý

X) 

ýčky, z nich
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Pouze pro 
 

K ses
"dista

"Dist
ventil
ventil
směřo

Mezi 
až 2 t

 

Pouz

Při m

(ROT

Pro tu

Pro ú
být po
M6, ja

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

125 Micro 

stavě memb
anční destič

tanční dest
u pevně up
u a zakřive
ovat k dora

sestavu me
těsnění. 

e pro inform

ontáži by m

TAX číslo dí

uto aplikaci 

účely identif
od šroub, kt
ak je uvede

EDPISY RMC 

ny 

MAX a 125

bránového v
čky".  

tičky" mus
pevněny v p
nou dorazo
zové destič

embránovéh

maci / netec

měly být pou

ílu 240351).

se nedopo

ikace, že js
terý je zajiš

eno na obrá

2024 VERZE 

5 Mini MAX

ventilu je nu

í být na obo
ořadí podle

ovou destičk
čce, jak je zn

ho ventilu a

chnická polo

užity pouze 

.  

ručuje použ

ou distančn
těn těsnění
zku. 

 2 

 

X. 

utné přidat 2

ou stranách
e obrázku m
ku. Značky 
názorněno 

a válec je po

ožka: 

šrouby s ov

žívat závitov

ní desky nam
ím v poloze

2 x další 

h membráno
mezi membr
ROTAX mu
na obrázku

ovoleno inst

válnou hlav

vé upevňov

montovány,
e 1, umístěn

ového 
ány 

usí 
u. 

talovat 

ou M3x6.  

vací prvky. 

, by měla 
na podložkaa 
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Na 2 

Desti

Na de

 

 

A

B

C

D

Tlou
dista
dest

Umís
dě

 

 

5.6.2 Sací 

Na s
karbu
výrob
staže
obráb

125 M
Senio

Sací 
jméne

125 M

Sací 
„2674

 

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

x distanční

čka musí bý

estičce můž

Roz

A 22,0

B 10,0

C 16,0

D 66,0

šťka 
anční 
tičky 

 

stění 
ěr 

 

0,70

 

 

3,3 

potrubí 

spojení vni
urátoru se 
by. Toto je 
ení rohu o š
bění není po

Micro MAX
or MAX: 

potrubí oz
em „ROTAX

MAX DD2: 

potrubí oz
411“. 

EDPISY RMC 

ny 

ch destičká

ýt rovná, be

že být vyryto

změr 

00 mm 

00 mm 

00 mm 

00 mm 

0 mm 

mm 

třního obvo
může obj

ruční opera
ířce méně n
ovoleno. 

X, 125 Min

značené id
X“ nebo pou

značené id

 

2024 VERZE 

ách musí bý

ez zakřivení

o číslo dílu 

 Tolera

 +0,2 

 -0,2 

 +0,3 

 -0,3 

 +0,3 

 -0,3 

 +0,7 

 -0,7 

  

+0,8m

-0.8 m

 

 

+0.2 

-0,2 

odu a mo
evit trochu

ace ořezává
než 3 mm. 

ni MAX, 12

dentifikačním
uze „267916

entifikačním

 2 

 

ýt vygravírov

í a musí spl

ROTAX.  

ance 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

ontážní ploc
u odstraně
ání spočíva
Žádné dalš

25 Junior 

m kódem 
6“. 

m kódem „

ván nápis „R

lňovat níže 

chy zarážk
ní otřepů 

ající v malém
ší broušení 

MAX a 12

„267915“ 

„267410“ a

ROTAX“ (po

uvedené sp

ky 
z 

m 
či 

25 

a 

jménem „

odle výkres

pecifikace. 

„ROTAX“ n
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nebo pouze
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.7 KLIK

5.7.1 Ojnic

 

Na oj
„362“

Hříde
pomě

Hříde

Brouš

5.7.2 Zapa

Vložte

Vyrov
hlavy

Obě 
hříde
hrana

 

5.7.3 Hlavn

Je po
od firm

Musí 
nebo 

 

 

 

.8 VYV

Vyvaž

125 M

Na vy
povrc

Povrc

Minim
než: 2

ECHNICKÉ PŘE

znamovat změn

KOVÝ HŘ

ce 

 

Zdvih

jnici musí b
“ na hřídeli. 

ele ojnice „
ěděny. 

el ojnice „36

šení ani leš

alovací sign

e šablonu (

vnejte otvor
y ojnice kliko

hrany vyfré
li musí být 

ami šablony

ní ložiska k

ovoleno pou
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uze pro orig
ků 621188

MAX DD2) 

ň a 24 zuby

mít 81 zubů. 

mít 77 zubů. 

oblasti kliky

ábění v o
zapalování 

DD2 

MC jsou pr

kové skříně

C jsou pro 
leny pouze 
885 (strana

ové skříně 

or MAX, 12

zasunuta v
e musí zcel
h nesmí být
ginální opr
5 (strana 

pro 2. přev

y není 

oblasti 
kliky. 

ro použití p

ě bez povr

závody v 
klikové skř
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